CZ 1/22 - Navrh doporucenych cen bez DPH pro odbornou vefejnost 2022 - Zmény vyhrazeny.

Megapress G s SC-Contur

Potrubni systémy




Lisovaci spojovaci systém pro optimalizované proudéni

z nelegované oceli 1.0308 s vné&jSi povrchovou Upravou zinkem
a niklem pro ¢erné a pozinkované ocelové trubky. Lisovaci
spojky se zateznym krouzkem z uslechtilé oceli k zajisténi
mechanickeé zatizZitelnosti spoje. Ur€eno pro instalace etazovych
a stoupacich potrubi na omitku a pod omitku.

Oznaceni

vyrobce, rozmér trubky, Sarze, Zluty bod na lisovacim konci,
Zluty obdélnik s napisem ,,Plyn MOP 5 / GT5%, snimatelna zluta
nalepka jako indikator slisovani

Lisovaci spojky s SC-Contur

Nedopatfenim neslisované spoje jsou pfi zkousce tésnosti
ihned patrné.

Spole¢nost Viega garantuje rozpoznani neslisovanych spoju
stlacéenym vzduchem nebo inertnimi plyny v nasledujicich
tlakovych rozmezich:

Min. tlak vzduchu: 22 hPa / 22 mbar / 0,3 PSI

Max. tlak vzduchu: 0,3 MPa / 3 bar / 43,5 PSI|

Tésnéni
HNBR (hydrogenovany butadien-akrylonitrilovy kauc€uk),
profilové tésnéni, zluté, predmontovano

Rozméry
D%2-2, dostupnost velikosti podle vnitrostatnich predpist

Naradi

Funkéni bezpecnost lisovacich spojovacich systém( Viega
z4visi v prvé fadé na bezvadném stavu pouzitého lisovaciho
naradi. Pro vyrobu lisovanych spojli Viega doporuduje pouzit
lisovaci naradi Viega. Lisovaci naradi Viega musi byt pravidelné
kontrolovano autorizovanym servisnim centrem.

Oblasti pouziti

Zemni plyn / kapalny plyn
Systémy stlaceného vzduchu
Topny olej

Motorova nafta

Poznamka

Pouziti systému v jinych nez popsanych oblastech pouZiti a pro
jind média musi byt odsouhlaseno firmou Viega! Podrobné
informace k aplikacim, omezenim a narodnim normam

a smérnicim naleznete v informacich o vyrobku, v tisténé
podobé nebo na webovych strankach firmy Viega.

Upozornéni - normy a osvédceni

Vhodné pro ocelové trubky podle EN 10255, EN 10220 /

EN 10216-1, EN 10220 / EN 10217-1.

Plyny podle pracovniho listu DVGW G 260 v instalacich plynu
podle VGW-TRGI 2018 (pracovni list DVGW G 600) / DVFG-TRF
2021.

Zemni plyn / kapalné plyny v plynném skupenstvi pro domaci

a komeréni pouziti, testovano podle pracovniho listu

DVGW G 5614-B1.

Schvéleni lisovaci spojky podle DVGW reg. €. DG-4550CQ0400.
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Provozni podminky systému na zemni a kapalny plyn
Provozni teplota -20 °C az +70 °C (-4 °F az +158 °F)
Provozni tlak max. 0,5 MPa / 5 bar / 72,5 PSI

Provozni tlak pfi pozadavku VTZ 650 °C (1202 °F)/30 minut
max. 0,5 MPa (5 bar; 72,5 PSI)

Provozni podminky systému na topny olej a motorovou
naftu

Provozni teplota max. 40 °C / 104 °F

Provozni tlak -0,05 az +0,5 MPa (-0,5 az +5 bar / -7,25 az +72,5
PSI)

Material lisovacich spojek
ocel 1.0308

Softwarova reSeni TechCON

Softwarova feSeni pro fizeni servisu a detailni planovani
techniky firmy Viega souvisejici s potrubnimi, prfedsténovymi,
splachovacimi a odvodfiovacimi systémy.

K jednoduchému a rychlému feseni konkrétnich cild projektd
pouzijte dalsi bezplatné webové aplikace, které naleznete

na webovych strankach Viega.

Kalkulator tlakovych ztrat

Webova aplikace k jednoduchému a rychlému uréeni rozmérd
potrubi pro rozvody pitné vody, vytapéni a plynovody

s tabulkou pro tlakové ztraty v celém systému.

Zmény a chyby vyhrazeny!

Nejnovéjsi Z- a instalaéni rozméry, jakoz i dalSi technické
informace Ize nalézt na webovych strankach Viega a je nutné
je zkontrolovat pred planovanim, stavebnimi pracemi

a pouzitim. NaSe vyrobky jsou neustéle optimalizovany.

Tento popis produktu obsahuje dllezité informace o vybéru
produktu a systému, montazi, uvedeni do provozu

a zamys$leném pouziti a pfipadné udrzbé. Tyto informace

o produktech, jejich vlastnostech a aplika¢nich technikach
vychazi z aktualné platnych norem v Evropé (napf. EN) anebo
v Némecku (napt. DIN/DVGW). Nékteré ¢asti textu mohou odka-
zovat na technické predpisy v Evropé/Némecku. Toto by mélo
byt povazovano jako doporuceni pro jiné zemé, ve kterych
nejsou k dispozici pfislu§né narodni pozadavky. Prislusné
narodni zakony, normy, predpisy, smérnice a dalsi technicka
ustanoveni maji prednost pfed némeckymi / evropskymi
smérnicemi uvedenymi v tomto popisu produktu: Informace
zde uvedené nejsou pro ostatni zemé a regiony zavazné a je
treba je chapat jako doporuceni.



Nezavazna cenova doporuceni:

Viega prodava pouze specializovanym velkoobchodtim.
Kazdy velkoobchod ma své vlastni podminky prodeje
a systém slev, na ktery nemame zadny vliv. Uvedené ceno-
vé kalkulace jsou pouhym odhadem a propoétem moznych
prodejnich cen velkoobchodu, které nijak neovliviiujeme.
Uvedené cenové kalkulace slouzi jako pomoc
projektantiim odhadovat v jejich planech naklady spojené
s pouzitim systému od Viega. Aktualni prodejni ceny véak
urcuje a vyjednana velkoobchod se svymi zakazniky a mo-
hou se tak od nasich odhadid znaéné lisit. Nase odhady
cen neobsahuiji dan z pfidané hodnoty.

015211"305611

GTIN kéd (Global Trade ltem Number, dfive EAN kéd)

Cislo GTIN se sklada z konstantniho &isla vyrobce 4015211

a pfislusného Sestimistného ¢&isla artiklu, v tomto prikladu

305 611. Zaménou poslednich Sesti mist za &islu artiklu vznikne
koéd GTIN.
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MEGAPRESS G - PREHLED DIMENZ|

Trubky podle EN 10255

vnéjsi @ ve. upravy povrchu

max.
21,8
27,3
34,2
42,9
48,8
60,8

sila stény
tézka rada H

3,2
3,2
4,0
4,0
4,0
45

Trubky (potrubni fada 1) podle EN 10220/EN 10216-1, EN 10220/EN 10217-1

dimenze jmenovity primér vné;jsi @
D DN min.
Yo 15 21,3 21,0
Y4 20 26,9 26,5
1 25 33,7 33,3
1V 32 42,4 42,0
1% 40 48,3 47,9
2 50 60,3 59,7
dimenze jmenovity primér vnéjsi @
D DN min.
Yo 15 21,3 20,8
% 20 26,9 26,4
1 25 33,7 33,2
14 32 42,4 41,9
12 40 48,3 47,8
2 50 60,3 59,7
OBLOUKY
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Megapress G-oblouk 90°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky
model 4616

Megapress G-oblouk 90°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4616.1

vnéjsi @ vé. upravy povrchu

max.

21,8
27,4
34,2
42,9
48,8
60,9

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

2
%

1%
1%

Yo
3%

1%
1%

sila stény
EN 10220/
EN 10216-1

2,0-3,2
2,3-3,2
2,6-4,0
2,6-4,0
2,6-4,0
2,9-4,5

bal

10
10

Y Y N

bal

10
10

JEERY SN (SN

artikl

739 072
739 089
739 096
739 102
739 119
739 126

artikl

739 492
739 508
739 515
739 522
739 539
739 546

sila stény
stfedni fada M

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6

sila stény
EN 10220/
EN 10217-1

2,0-3,2

2,0-3,2

2,0-4,0

2,3-4,0

2,3-4,0

2,3-4,5

RS
57

57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57

Ké
356,86
399,52
483,02
724,51
819,43

1.378,69

Ké
356,86
399,52
483,02
724,51
819,43

1.378,69



Megapress G-oblouk 45°
s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
té&snéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky
model 4626

Megapress G-oblouk 45°
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4626.1

Megapress G-T-kus
s SC-Contur

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

Y2
%

1%
1Y%

Yo
%

1%
1%

Megapress G s SC-Contur F4

bal

10
10
5

1
1
1

bal

10
10

JEERY N

artikl

739 133
739 140
739 454
739 461
739 478
739 485

artikl

739 553
739 560
739 577
739 584
739 591
739 607

- pro nasledujici produkty a pouZiti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pfipoje
Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky

model 4618

DN D1
15 Yo
20 %
20 %
25 1
25 1
25 1
32 1%
32 1%
32 1%
40 1%
40 1%
40 1%
40 1%
50 2
50 2
50 2
50 2
50 2

D2
Y2
Y2
%
Yo
%

%

1%
3%

1%
1%
34

1%
1%

D3

Y2
3%
3%

1%
1%
1%
1%
12
1%
1Y%

NN NN

o
S

AAddaddadadaaaagOoIOOOoO

artikl

739 614
739 676
739 621
739 683
739 690
739 638
784 058
739 706
739 645
784 065
739713
784 089
739 652
784 072
739 720
739 737
739 744
739 669

RS

57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

Ké
388,11
430,15
520,89
694,47
777,96
1.272,38

Ké
353,27
390,51
474,00
694,47
777,96
1.272,38

Ké
455,39
697,48
729,92
904,73
975,02
996,62

1.745,64
1.703,08
1.603,96
1.745,64
1.703,08
1.817,07
1.770,97
1.839,85
1.856,26
1.963,79
2.003,44
2.158,43
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Megapress G-T-kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouZziti: ocelové trubky podle DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova Uprava zinkem a niklem

- lisovaci pripoje, zavit Rp

D2

34
%
1
1
1
1%
1%
1%
1%
1%
1%

Vybaveni

tésnéni HNBR, zarezné krouzky, délici krouzky, vicehran

model 4617.2
DN D1
20 %
20 Y4
25 1
25 1
25 1
32 1%
32 1%
32 1%
40 1%
40 1%
40 1%
50 2
50 2
50 2

PRECHODOVE KUSY/OBLOUKY

OBJIMKY
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Megapress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasleduijici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit R
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek, vicehran
model 4611

Megapress G-prechodovy kus
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit Rp
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek, vicehran
model 4612

Megapress G-objimka
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoje
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky
model 4615

DN

15
20
25
32
40
50

DN

15
20
20
25
25
32
40
50

DN

15
20
25
32
40
50

1%
1%

1%
1%
2

Y2
3

1%
12

Rp
Y2
Y2
34
3%

1%
1%
2

o
28

AAdA a4 daaaagOoOiOO

bal

10
10

JEERY N Y

bal
10

sasaaZo

bal

10
10

JEERY N Y

artikl

739 751
739 768
739775
739 782
762 872
739 799
762 889
762 896
739 805
762 902
762 919
739 812
762 926
762 933

artikl

738 730
738 747
738 853
738 860
738 877
738 884

artikl

738 891
738 907
738 914
738 921
738 938
738 945
739 058
739 065

artikl

738 617
738 624
738 631
738 648
738 655
738 662

RS

57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57
57
57

RS

57
57
57
57
57
57

Ké
628,99
753,35
705,30
688,48

1.144,68
1.591,95
1.705,01
1.819,54
1.845,44
2.031,36
2.179,74
2.297,81
2.591,06
2.943,25

Ké
372,50
413,34
501,04
612,78
718,49
972,02

K&
322,63
452,37
368,90
485,41
480,61
562,91
662,62
972,02

Ké
363,48
390,51
465,62
569,53
634,40
727,51



Megapress G s SC-Contur F4

Megapress G-posuvna objimka DN D bal artikl RS K&
“Q—-_\ s SC-Contur -
- pro nasledujici produkty a pouziti: 15 V2 10 738679 57 403,72
ocelové trubky podle 20 % 10 738686 57 443,98
DIN EN 10220/10255 25 1 5) 738693 57 536,50
- nelegovana ocel, povrchova 32 1% 1 738709 57 67525
Gprava zinkem a niklem 40 1% 1 738716 57 766,54
- lisovaci pfipoje 50 2 1 738723 57 908,93
Vybaveni
té&snéni HNBR, zarezné krouzky,
délici krouzky
model 4615.5
REDUKCE
-t _‘g e DNt DI DN2 D2 bal artiki RS Ké
— - pro nasledujici produkty a pouziti: 20 % 15 %4 5 739843 57 452,37
ocelové trubky podle 25 1 15 % 5) 739850 57 577,33
DIN EN 10220/10255 25 1 20 % 5 739867 57 558,73
- nelegovana ocel, povrchova 32 1% 20 % 1 739874 57 702,29
Uprava zinkem a niklem 32 1% 25 1 1 739 881 57 437,36
- zasuvny konec, lisovaci pfipoj 40 1% 20 % 1 739898 57 737,71
Vybaveni 40 1% 25 1 1 739911 57 783,38
tésnéni HNBR, zafezny krouzek, 40 1% 32 1% 1 739904 57 706,50
délici krouzek 50 2 32 1% 1 739928 57 1.098,14
model 4615.1 50 2 40 1% 1 739935 57 960,57
SROUBENI
IVVIegapre:ss G-pripojovaci DN D G bal artikl RS Ké
H i'-. Sroubeni
s SC-Contur 20 % 1% 5 739829 57 916,16
- pro nasledujici produkty a pouziti: 29 1 1% 5 739836 57 962,99
ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- lisovaci pfipoj, zavit G
- konicky tésnici
Vybaveni
té&snéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4661
VICKA
"3 R e DN D bal artki RS Ké
N . -
= - pro nasledujici produkty a pouZiti: 15 iz 10 739942 57 474,64
ocelové trubky podle 20 % 10 739959 57 500,45
DIN EN 10220/10255 25 1 5 739966 57 563,52
- nelegovana ocel, povrchova 32 1% 1 739973 57 617,59
Gprava zinkem a niklem 40 1% 1 739980 57 748,54
- lisovaci pfipoj 50 2 1 739997 57 912,52
Vybaveni

té&snéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4656
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PRIRUBY
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Megapress G-prirubovy prechod
s SC-Contur

- pro nasledujici produkty a pouziti:

ocelové trubky podle
DIN EN 10220/10255
- nelegovana ocel, povrchova
Uprava zinkem a niklem
- pfirubovy prechod, lisovaci pfipoj
Vybaveni
tésnéni HNBR, zarezny krouzek,
délici krouzek
model 4659.5

Montazni sada

- pro nasledujici produkty a pouZziti:

prirubové spojeni
- pozinkovana ocel
Vybaveni
4 Srouby, 8 podlozek, 4 matky
model 2259.7

Tésnéni
- AFM 34/2
model 2259.9

DN

15
20
25
32
40
50

2

D

3%

1%
1%

1

2

n
4
4
4
4
4
4

o [mm]
65
75
85

100
110
125

n = pocet otvor(
o = @ otvoru

" pro pouziti s: montazni sada artikl 494 056
2 pro pouziti s: montazni sada artikl 494 063

DN

20/25
32/50

DN

15
20
25
32
40
50

PN

16
16

M L

12 65
16 70

PN

16
16
16
16
16
16

bal

1
1
1
1
1
1

bal

1
1

bal

=

10
10
10
10
10

artikl

740 009’
740 016’
740 023’
740 0302
740 047>
740 0542

artikl

494 056
494 063

artikl

611 293
611 309
409 128
409 135
409 142
409 258

RS

57
57
57
57
57
57

RS

87
87

RS

87
87
87
87
87
87

Ké
1.591,35
1.841,85
2.093,55
2.052,10
2.231,11
2.745,92

Ké
688,78
1.056,07

Ké
247,99
292,09
308,59
312,30
312,30
314,13



Megapress G s SC-Contur F4

PRISLUSENSTVI
NARADI
Megapress-znackovaci Sablona proD  pro vn&jsi @ bal artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti:
oznageni hloubky zasunuti %4 38/44,5/57 1 799298 74 454,87

ocelovych trubek podle
DIN EN 10220/10255
model 4294

(LS OS2 o bal artki RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti:

lisovaci spojovaci systémy Viega 1 606 121 74 61,84
model 2490.1

\ Megapress-zpz?ékovaci tuzka w bal artikl RS Ké
- pro nasledujici produkty a pouziti:
ocelova trubka 5 750 091 74 70,53
Upozornéni
Neni vhodné pro trvalé oznaceni!
model 4290.1

PRISLUSENSTVI
TESNENI

Megapress G-tésnéni
- pro nasledujici produkty a pouziti: plynovod, rozvody s topnym olejem, rozvody motorové nafty

- HNBR
Upozornéni
Pouze pro vyménu Megapress G tésniciho prvku HNBR.
model 4687
pro D DN vnitini @ s bal  artikl RS Ké
Yo 15 22.3 3,5 10 740061 57 53,51
% 20 27.9 3,5 10 740078 57 63,11
1 25 34.7 3,5 10 740085 57 66,11
1% 32 43.4 4,5 10 740092 57 78,76
1% 40 49.3 4,5 10 740108 57 108,18
2 50 61.4 4,7 10 740115 57 142,40
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